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LABORMET DUE SRL-~

Siamo specializzati nel campo degli strumenti
scientifici per laboratorio e controllo qualita:

« Strumenti, e relativi consumabili, per il controllo di
metalli, polimeri, ceramici e compositi.

« Caratterizzazione e tecniche di misura: metallografia,
microscopia ottica e elettronica, analisi immagine,
prove fisiche e meccaniche, simulazione ambientale,
analisi chimica, metrologia nella ricerca, produzione e
controllo qualita.
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FORNIAMO SERVIZI TRAMITE IL NOSTRO LABORATORIC
DI METROLOGIR E
Industrial X-Ray Computed Tomography

- FAILURE ANALYSIS - ASSEMBLY VERIFICATION

- 3D METROLOGY - WELD QUALITY ANALYSIS

- REVERSE ENGINEERING - PRODUCT CONTAMINATION
- DEFECT ANALYSIS - FOOD PRODUCT INSPECTION
« ELECTRONICS INSPECTION « PACKAGING INSPECTION

- ASSEMBLY VERIFICATION « CULTURAL HERITAGE




Focus sull’additive manufacturing con fornitura di laboratori
metallografici completi , dinamometri per test secondo ASTM E8,
sistemi automatici per misura del flow rate e densita apparente ,
atomlzzaton a Ultrasuoni per leghe personalizzate,




GERTIFIGAZION

ISO 9001:2015 - COMMERCIO DI EN 9100:2018 - SERVIZI DI

STRUMENTAZIONE PER IL ANALISI METROLOGICA E
CONTROLLO QUALITA E DIFETTOLOGICA PER | SETTORI

RELATIVA ASSISTENZA - SERVIZI
1 ANALISI METROLOGICA E AVIAZIONE, SPAZIO E DIFESA.

DIFETTOLOGICA

Certificate of Approval

This is to certify that the Quality Management System of:

LABORMET DUE SRL
LABORMET DUE SRL

CORSO ORBASSANO, 402/18 - 10137 TORINO (TO) - Italy

Corso Orbassano, 402/18-10137 Torino (TO) - ltaly

Certified site:
Corso Orbassano, 402/18-10137 Torino (TO) - ltaly

has been audited in accordance with the requirements of EN 9104-001:2013 by Bureau Veritas
Bureau Veritas Italia S.p.A. certifies that the Management System of the above organisation has Certification and conforms to the following Quality Management Systems Standards detailed below
been audited and found to be in accordance with the requirements of the management system

, ¢ S
standards detailed below Standards

BS EN ISO 9001:2015
EN 9100 : 2018

(Technically equivalent to AS9100D)

ISO 9001:2015

Scope of certification
Trade and service of instrumentation for quality assurance, metrological
and failure analysis services.
IAF: 29, 34

Scope of certification
METROLOGICAL AND DEFECTOLOGICAL ANALYSIS SERVICES FOR ASD SECTOR
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STRUMENTI DI LABORATORIO:
TOMOGRAFI PHOENIX SERIEVITOMEIX

2 WAYGATE TECH.
PHOENIX VITOME|X M

WAYGATE TECH. PHOENIX
V|ITOME|X C
Scatter|correct / HS

Microfocus X-Ray Tube Open & Directional Minifocus X-Ray Tube

Max tube voltage 300 kV Max tube voltage 450 kv
Max power 500 W Max power J00W /1500 W
Focal Spot 4 um Focal Spot 0,4 mm (700 W) / 1,0 mm (1500 W)

Detector type & dimensions GE dynamic 41[200, 410x410 mm,

Detector type & dimensions DXR 250 GE 300 x 300 mm 2036x2036 pixels

Diode dimension - pixel 200 pm Diode dimension - pixel 200 pm
Filament & Target Tungsten Filament & Target Tungsten
Frame Rate 30 fps Frame Rate 30 fps
Grayscale 16 Bit Grayscale 16 Bit
Window Berillium Window Berillium

Max Sample Sizes & Weight 300 x 600 mm 50 Kg Max Sample Sizes & Weight 500 x 1000 mm 50 Kg
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tube control sample stage CNC data acquisition
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: : Acquisizione
Generazione Attenuazione

Raggi X Raggi X

della
proiezione 2D

FUNZIONAMENTO E ARGHITETTURA SISTEMI TG INDUSTRIALE

SOFTWARE :

B DATOS|X - RICOSTRUZIONE

B VGSTUDIO MAX - POSTELABORAL

Ricostruzione :
elaborazione

dei dati




PRINGIPALI CONTROLLI, POST ELABORAZIONIDEIDATI E MISURE

Analisi Dimensionale Porosita/difetti CAD/Nominale VS scan Analisi fibre compositi
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Analisi spessori Reverse Engineering Controllo a raggi X




PRINGIPALI VANTAGGI DELLA TG INDUSTRIALE NELLA
METROLOGIA DIMENSIONALE

Svantaggi dei Sistemi Convenzionali

Calibrazione metrologica CT Scanner

U Calibrazione sistema nella posizione di
scansione del campione
J Rapida < 5 minuti

Calibri Sezionatura campioni per
dedicati controllo interno

Disponibilita  Utilizzo di pit strumenti
CMM ottiche per controllo completo

Taratura Possibili deformazioni

calibri durante lo staffaggio

Taratura Impossibilita

CMM comparazione dopo il
montaggio

Certificazione dei tastatori

Basso costo staffaggio
Nessuna deformazione
Controllo simultaneo di piu

campioni

Piu tipi di controllo in un
ciclo
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hydraulics & 3D printing
I
|

Scambiatore di calore acqua-olio riprogettato e fabbricato tramite SLM in AlSilOMg

Scambio di 12 kW e comparato al suo
equivalente convenzionale, occupa 1/5
dello spazio. Pareti di spessore 0,4 mm

Il peso € 85% inferiore dell’analogo modello
tradizionale

Prodotto
convenzionale a
fascio tubiero

10,8 kg
N ).
Nuovo
modello
1,5 kg
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GASO 2: GONDENSATORE

Prototipo scambiatore di calore a condensazione innovativo (CHX), funzionante in microgravita per il recupero di acqua
direttamente dall'aria presente nell'ambiente abitato del modulo spaziale.

« Tecnica: Selective Laser Melting
o Print Sharp 250 (Prima Additive)
- Materiale: AlSI1OMg

Per gentile concessione di Prof. Paolo Maggiore (DIMEAS), Politecnico di Torino.




POLITECNICO

CASO 3: ANALISI BRASATURA GIUNZIONE S fidar

- E stato messo del brasante sulle superfici
del pezzo a L e sulla testa del pin inserito
nella schiuma.

* |l brasante € a base di silicio e molibdeno

Per gentile concessione di Prof.ssa Valentina Casalegno (DISAT), Politecnico di Torino.
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Component

B Microscopic behaviour of flaws under test
depends on signal amplitude A

Signal source
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B We excite the component and 'vl\
watch for nonlinearity
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Metals Additive Manufacture Composites
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Cracked thin-wall
sample
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Flaw Detection

* Mechanical properties
* Material density
* Dimensional accuracy
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GRAZIE PER
L ATTENZIONE
siamo allo stand 16

M 01174.09.05 © rdirelli@labormetdue.it

@ www.labormetdue.it info@labormetdue.it
Corso Orbassano 402/18

10137 Torino
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