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LABORMET DUE SRL 

LEARN MORE

Siamo specializzati nel campo degli strumenti 

scientifici per laboratorio e controllo qualità:

• Strumenti, e relativi consumabili, per il controllo di 

metalli, polimeri, ceramici e compositi. 

• Caratterizzazione e tecniche di misura: metallografia, 

microscopia ottica e elettronica, analisi immagine, 

prove fisiche e meccaniche, simulazione ambientale, 

analisi chimica, metrologia nella ricerca, produzione e 

controllo qualità.



FORNIAMO SERVIZI TRAMITE IL NOSTRO LABORATORIO 
DI METROLOGIA E 

Industrial X-Ray Computed Tomography 
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Focus sull’additive manufacturing con fornitura di laboratori 
metallografici completi , dinamometri per test secondo ASTM E8, 
sistemi automatici per misura del flow rate e densità apparente , 

atomizzatori a ultrasuoni per leghe personalizzate, 
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CERTIFICAZIONI



STRUMENTI DI LABORATORIO: 
TOMOGRAFI PHOENIX SERIEV|TOME|X



SOFTWARE :

          DATOS|X -  RICOSTRUZIONE

          VGSTUDIO MAX  - POST ELABORAZIONE

Generazione 

Raggi X

FUNZIONAMENTO E ARCHITETTURA SISTEMI TC INDUSTRIALE

Attenuazione 

Raggi X

Acquisizione 

della 

proiezione 2D

Ricostruzione 

3D

Post 

elaborazione 

dei dati



PRINCIPALI CONTROLLI, POST ELABORAZIONIDEIDATI E MISURE



• Basso costo staffaggio

• Nessuna deformazione

• Controllo simultaneo di più 

campioni

• Più tipi di controllo in un 

ciclo

PRINCIPALI  VANTAGGI DELLA TC INDUSTRIALE NELLA 
METROLOGIA DIMENSIONALE



CASO 1: SCAMBIATORE DI CALORE
Scambiatore di calore acqua-olio riprogettato e fabbricato tramite SLM in AlSi10Mg

Scambio di 12 kW e comparato al suo 

equivalente convenzionale, occupa 1/5 

dello spazio. Pareti di spessore 0,4 mm

Il peso è 85% inferiore dell’analogo modello 

tradizionale



CASO 2: CONDENSATORE
Prototipo scambiatore di calore a condensazione innovativo (CHX), funzionante in microgravità per il recupero di acqua 

direttamente dall'aria presente nell'ambiente abitato del modulo spaziale.

• Tecnica: Selective Laser Melting

⚬ Print Sharp 250 (Prima Additive)

• Materiale: AlSi10Mg

Per gentile concessione di Prof. Paolo Maggiore (DIMEAS), Politecnico di Torino.



CASO 3: ANALISI BRASATURA GIUNZIONE 

• È stato messo del brasante sulle superfici 

del pezzo a L e sulla testa del pin inserito 

nella schiuma.

• Il brasante è a base di silicio e molibdeno 

Per gentile concessione di Prof.ssa Valentina Casalegno (DISAT), Politecnico di Torino.
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GRAZIE PER 
L’ATTENZIONE 

siamo allo stand 16
011 74.09.05
www.labormetdue.it 

r.girelli@labormetdue.it 
info@labormetdue.it
Corso Orbassano 402/18
10137 Torino

http://www.labormetdue.it/
mailto:r.girelli@labormetdue.it
mailto:info@labormetdue.it
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